Bedienungsanleitung des ﬁech—El Bonders TU-909

AUSPACKEN

1. Aluminium-Transportbiigel an der Rilickseite
der Maschine entfernen. Die Gummidichtung
nach oben schieben bis zur vertikalen Achse.
Siehe Zeichnung A.I. 35.

2. Kunststoff-Schlauchteile unter der Manipu-
latorplatte entfernen.

3.  Hintere Abdeckkappe am Bondkopf entfernen.

Nylon-Pl&ttchen, durch Aufkleber gekenn-
zeichnet, entfernen. Siehe.Zeighnung A.I. 35.
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Mikroskop und Beleuchtung montieren. Die
Mikroskophalterung wird in die schwarze
Achse oben am Bondkopf eingesteckt und
mit zwei Inbusschrauben festgesetzt.

Maschine und Generator am Netz anschlieBen.
Netzschalter der Maschine auf "ON"
Netzschalter des Generators auf "ON"

Werkstlicksaufnahme auf die Arbeitsfliche
der Maschine setzen. -

Griinen Stecker (5-polig) am Genrator anschlieBen.
Siehe Zeichnung 1.

Transducerstecker (4-polig)an der Maschine an-
schlieBen. '

Wenn vorhanden, Stecker des Spotlights an der
Maschine anschlieBen.

Wenn mit Werkstilicksaufnahme mit Vakuumausgang
geliefert, muss eine Vakuumpumpe an dem ent-
sprechend markierten AnschluBf angeschlossen
werden. ’

Der Vakuumschalter befindet sich an der Vor-
derseite der Maschine links.
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EINSTELLUNG

Roten Druckknopf, der sich links vorne am Bondkopf
befindet und mit "Cycle" markiert ist, einmal be-
stitigen, sodaB die dariiber angebrachte Leuchte er-
lischt. Siehe Zeichnung 2.

Am Generator die Regler fiir "Power" und "Time" auf
Stand "3" einstellen. Schalter fiir "Hi-Lo" auf "Lo".

Siehe Zeichnung 2.

Roten "Cycle" Druckknopf einmal driicken und festhal-

ten.

a) Meginstrument am Generator zeigt kurzen Ausschlag
(I Bond) Leuchte {iber Druckknopf leuchtet.

b) Klammer soll jetzt geéffnét sein.

c) Schleifenhthe mit der "Loop" markierten Einstell-
schraube verstellbar.

Roten "Cycle" Druckknopf loslassen. Der Arm, an dem
die Klammer befestigt ist, soll jetzt aufwidrts bewegt
werden.

"Cycle" Knopf nochmals drilicken und festhalten.
a) Meginstrument am Generator zeigt kurzen Ausschlag
(2°Bond) ,

b) Spule fiir Schleifenhéhe-wird abgeschaltet.
c) Leuchte erlischt.
"Cycle" Knopf loslassen.

a) Klammer schlieBt, bewegt sich zurilick und reisBt
den Draht hinter dem 2~ Bond ab.

b) Klammer kehrt zuriick zur neutralen Position und
schiebt den Draht durch Bohrung im Werkzeug vor.

Die genaue Einspannung des Werkzeugs im Transducer
wird erreicht unter Verwendung der mitgelieferten
Einstellehre. Siehe Skizze.
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Bondschalter auf Mikromanipulator eindriicken und
festhalten, der Bondarm bewegt sich jetzt abwirts.
Siehe ZeichnungrA.1. 40. Die Maschine ist jetzt in
der Position 1 Suchhthe. Zum Einstellen siehe
Punkt 22.

Bondschalter loslassen, der Bondarm senkt sich wei-
ter auf Bondhdhe und bewegt sich anschlieBend auf-
wdrts zur Loophdhe.

Bondschalter jetzt wieder eindriicken und festhg%ten.
Der Bondarm bewegt 'sich abwirts und h&lt auf 2 Such-
h8he. Zum Einstellen siehe Punkt 22.

Bondschalter loslassen, der Bondarm senkt ab auf Bond-
hdhe und bewegt sich anschlieBens aufwirts zur Neutral-
position.

Transducerposition iiberpriifen. Die Mitte des Transducers
soll flach mit der Unterkante des schwarzen Armes sein.
Siehe Zeichnung 3. - :

Drahtspule aufstecken und einf&deln. Der Draht wird von
der Unterseite der Spule durch die Bohrung im Transducer
gefiilhrt, dann iiber die Drahtfihrung hinter die Klammer,
durch die Klammer und die Bohrung des Bondwerkzeuges.
(Siehe Zeichnung A.1 37 fiir 60° Drahtfiihrung) .

Der Generator wird auf Minimum-Ausschlag des MeBinstru-
mentes abgestimmt mittels der Einstellschraube an der
Rlickseite des Generators. Dazu driickt man den Schalter'
"Test" wdhrend der Einstellung. Es empfiehlt sich dabei
den Regler "Power" auf maximal zu drehen. Bitte nicht
vergessen diesen Regler nach erfolgter Abstimmung wieder
auf den Arbeitswert zurlick zu drehen.

Einstellung der Werkstiicksaufnahme. Die H8he soll genau
2,5 Zoll betragen, gemessen von der Unterseite der Auf-
nahme zur Bondoberfl&che. Zur Einstellung Feststellschrau-
be seitlich der Aufnahme l8sen, mit der Schraube im FuB
die richtige H&he einstellen und mit der seitlichen Fest-
stellschraube blockieren. Siehe Zeichnung 3. :
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Auflagekraft einstellen (fiir 25p Draht zirka 28 p.).
Generator Netzschalter auf "Off". Bondschalter ein-
driicken und loslassen. Auflagekraft messen mit dem
Bondwerkzeug ruhend auf dem Substrat. Einstellung
geschieht durch verschieben des Kontragewichtes am
hinteren Teil des Bondayrmes. Die richtige Einstellung
ist erreicht, wenn das Bondwerkzeug gerade abhebt bei
der gewunschten Auflagekraft. Siehe Zeichnung A.1 35.
Generator wieder einschalten. :

Mit dem Bondarm in der neutralen Position, die Ein-
stellung der Vorschub- und Klammerbewegungsschrauben
kontrollieren. Siehe Zeichnung A.1 36.

Der Abstand vom Werkzeug zur Bondoberfliche in der
Neutralposition wird mit der Einstellung "UP STOP" auf
2,5 p gebracht. Siehe Zeichnung A.1 38.

Einstellung des Spotlights (Llchtfleckp051tlon1ere1n—
richtung). X- und Y-Kn8pfe in die Mitte bringen. Siehe
Zeichnung A.1 44.

a) Lichtfleck mit dem Fokussierring auf Minimum-Durch-
messer brlngen. Der Lichtfleck ist am besten sicht-
bar auf einer Dickschichtgoldoberfliche. Ohne Draht
im Bondwerkzeug die Maschine 2 x durchfahren ohne
den Mikromanipulator zu bewegen, um so einen Abdruck
des Bondstempels auf der Goldoberfliche zu machen.
Man weiB jetzt wo genau der STempel hintrifft.

b) Eine Grobjustierung des Lichtflecks ist m&glich durch
l6sen der zwei Schrauben, die den Arm halten. Siehe
Zeichnung A.1. 44,

c) Die Feinjustierung wird durchgefﬁhrt mit den zwei Kn®pfen
am Spotlight. Der Lichtfleck wird genau in der Mitte des
Stempelabdrucks justiert.

Ddmpfer. Der Bondarmdd&mpfer ist im Werk eingestellt und soll
nicht verdndert werden
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Klammereinstellung. Maschine mit "Cycle" Taste in
Neutralstellung bringen, Leuchte aus. Wenn die Klam-
mer nicht schlieBft, wird die Schraube gegeniiber vom
Spulenkern soweit eingedreht, daB die Klammer gerade
schlieBt. Siehe Zeichnung 3. Wihrend man am Draht zieht
wird die Schraube weiter gedreht bis der Draht bricht.
Mit dem Schalter amn Bondkopf die Klammer &ffnen und
priifen, ob die Klammer ausreichend 8ffnet, um den Draht
frei zu lassen. Die Nylonschraube wird so eingestellt,
daB die Klammerbacken einen Luftspalt von 50—73% in der
"loop"-Position haben, d.h. zwischen 1" und 2 Bond.

Einstellen der Suchhbhen. Maschine in Neutralstellung

bringen. : : -

a) Die Kn6pfe fiir 1% und 2%F suchhshe in entgegengesetzter
Richtung der Pfeile auf Zeichnung A.1. 38 drehen bis sie
oben flach mit der Oberseite der Gewindebohrung sind. Sie-
he Zeichnung A.1. 39. '

b) Looph8heneinstellung nach unten drehen bis sie den Spu-
lenkern nicht mehr bertihrt. Siehe Zeichnung A.1. 38.

c) Bondschalter eindrucken und festhalten. Knopf fiir 16T
- Suchh8he in Pfeilrichtung (Zeichnung A.1. 38, linker
Knopf) drehen und gleichzeitig Bondwerkzeug durch Optik
betrachten. Einstellen bis Werkzeug 50-75u iiber dem
Substrat steht.

d) Bondschalter loslassen, Maschine durchl&uft 1®Y Bond und
hdlt in der Loopposition. "Loop"-Einstellung nach rechts
drehen b%s das Werkzeug absinkt. Einstellen bis Werkzeug
etwa 0,5 /m liber dem Substrat steht.

e) Bondsgpalter wieder eindriicken und festhalten. Jetzt Knopf
fir 2 Suchh8he in Pfeilrichtung drehen (Zeichnung A.1. 38)

r

rechter Knopf) bis das Werkzeug 50-75p iiber dem Substrat steht.
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BONDEN MIT SPOTLIGHT

Justieren Sie den Mikromanipulator bis der Licht-
fleck die erste Bondstelle trifft.

Bondschalter driicken und loslassen.

Justieren Sie,den Mikromanipulator bis der Licht-
fleck die zweite Bondstelle trifft.

Bondschalter dricken und loslassen.
Am Generator "Power" einstellen filir ersten und zweiten

Bond bis maximale Bondst#rken erreicht werden.
Dies geschieht am besten mit einem "Bondtester".

BONDEN MIT SUCHHOHE

Bondschalter am Mikromanipulator eindriicken und fest-
halten. Das Werkzeug sinkt jetzt ab auf erster Such-

h&he. Maipulator justieren bis das Werkzeug iiber die

erste Bondstelle positioniert ist, dann Schalter los-
lassen.

Manipulator zur zweiten Bondposition bringen. Bondschal-
ter eindrilicken und festhalten. Das Werkzeug sinkt ab auf
zweiter SuchhShe. Manipulator justieren wie unter 1. be-
schrieben und Schalter loslassen.

Am Generator "Power" einstellen fiir ersten und zweiten
Bond bis maximale Bondst#rken erreicht werden. Die ge-
schieht am besten mit einem "Bondtester".
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